
VERSCHLEISSÜBERWACHUNG FÜR INDUKTIONSTIEGELÖFEN IN ECHTZEIT

EWS 2.2 Early Warning System

EWS 2.2

EWS 2.2 ist ein Assistenz-System zur Echtzeit-Verschleiß-Indikation der Feuerfestauskleidung von Induktions- 
tiegelöfen.

EWS ist hierbei ein neuartiges und kostengünstiges Überwachungstool für den Ofenbetreiber sowie für den Ofen-
bediener, um die Feuerfestauskleidung sicher und kontrolliert mit optimierter Standzeit betreiben zu können.

Das EWS 2.2 dient zur Überwachung von metallischen Infiltrationen zwischen der Verschleißfutterzustellung und 
dem keramischen Spulenputz bzw. Sicherheitsfutter, welches auf dem wassergekühlten Spulenkörper der Indukti-
onstiegelofenanlage aufgebracht ist.

Hierfür wird ein Meldenetz zwischen dem Spulenputz und der Verschleißfutterzustellung statt der normalerweise 
üblichen Gleitschicht eingesetzt. Dieses Meldenetz kombiniert ein eingebettetes, nicht magnetisches Edelstahlge-
webe in einer flexiblen Glimmer-Laminatschicht und kann vor Ort vom Kunden entsprechend der Ofengröße frei 
zugeschnitten werden.

Der Zustand der Verschleißfutterzustellung wird kontinuierlich über die Impedanzänderung zwischen Meldenetz 
und Schmelze überwacht.
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Widerstandsänderung  
Meldenetz 

Durchgangs - Prüfung 
Kontaktierung Schmelze 
 

Leistung in kW MFTO  Widerstandsänderung Kontaktierung Schmelze 
 Bodenantennen 1+2 

50,0-10,0 kΩ = Normalbetrieb 
10,0 – 3,0 kΩ = beginnender Verschleiß  
3,0 – 1,0 kΩ   = Vorwarnung  
1,0 – 0,0 kΩ   = Warnung Signalisierung rot 

 
Kontaktierung Schmelze 
alles unter 50 Ohm ist ok 
 

Online-Anzeige der proportionalen Änderung des Feuerfestwiderstandes mit abnehmender Zustellmasse
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Einsetzen des Meldenetzes anstelle der Glimmer-Gleitschicht, einfaches Zuschneiden



Verbunden mit dem EWS 2.2 können die Feuerfest-Kosten je t Guss sowie evtl. Reparaturarbeiten am Spulenkörper 
im Induktionstiegelofen auf ein Minimum reduziert werden. Zusätzlich werden verfrühte Ofenstilllegungen sowie 
sich anbahnende Ofendurchbrüche oder Leckagen und damit verbundene Havarien zuverlässig frühzeitig erkannt, 
visualisiert und vermieden.

Installationen können problemlos auch nachträglich an vorhandenen Induktionstiegelofenanlagen nachgerüstet 
werden. Die Installation erfolgt ohne große technische Umbaumaßnahmen und Mehraufwand für den Betreiber 
bzw. die Zustellmannschaft. Somit ist dem Betreiber eine gewisse Eigenständigkeit und Flexibilität gewährleistet.

Die optische Visualisierung des Verschleißzustandes erfolgt mittels eines einfach verständlichen Ampel-Prinzips. 
Eine zusätzliche Alarmausgabe über Relais bei Unterschreitung von kundenseitig definierbaren Schwellwerten für 
Vorwarnung und kritischen Verschleiß. Die patentierte automatische intelligente Anpassung der Messparameter 
und automatische Erkennung von Störfaktoren ermöglicht stabilen Betrieb und sichere Erkennung des Verschleißes.

Zur Selbstüberwachung während des Betriebes werden regelmäßig Selbsttests durchgeführt und ein permanen-
ter Prüfimpuls generiert. Dieses gewährleistet dem Ofenbetreiber, dass die Kontaktierung der Schmelze als Gegen-
pol der Messung wirksam ist.

Das Meldenetz der Firma DFP Feuerfestprodukte vom Typ Dorit- Meldenetz EL flexibel gemäß Werkstoffdatenblatt 
Artikel-Nummer 100 321 012 50, wird verwendet. Erstinstallation und technisches Unterweisung erfolgt erstmalig 
durch unseren Partner, DFP Feuerfestprodukte GmbH & Co. KG. Folgezustellung kann der Endbetreiber in Eigenre-
gie anschließend eigenständig durchführen.

Beschreibung Online-Trendanzeige:
Die Online-Trendanzeige ermöglicht mit ihrer Speicherfunktion individuelle Restwandstärken-Tabellen der spezifi-
schen Zustellungsrezepturen zu erstellen. Hierzu steht Ihnen die Dörentrup Feuerfest Produkte sowie EWS-Control 
GmbH mit Ihren Mitarbeitern und speziellen Dienstleistungsangeboten zu Verfügung.

Technischer Daten:
Geräteanschluss 2x 230V 10A erforderlich, Netzwerkanschluss 
Messeinheit in Ofennähe, - Steuereinheit über LWL in Bopla-Gehäuse Leitwarte / Büro
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Schaltschrank IBK-
Padicon 
 
 

Client 3 

  Client n 

Netzwerk LAN 

- Online real time Anzeige 
- furnace control 
- Auswertungs-Software 
 
       System Client 2 
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LWL  
von Ofengrube zur Steuereinheit  
 

EWS 2.2  
Early Warning System 
Mess-Einheit in der 
Ofengrube  
 

 

EWS 2.2 Early Warning System 
Steuereinheit Auswertung Anzeige  
 

 

 
Übergabeklemme  
Litze / Leitung am 
Ofengerüst 

Software EWS 2.2 

Prinzipschaltbild EWS 2.2 early warning system
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